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Les methodes et les dispositifs de meulage con- 
nus jusqu'a present ne permettent pas de surveil- 
ler la surface en cours de meulage pendant que 
s'effectue Toperation. II faut done ecarter de 
temps en temps de la meule la piece a meuler 
pour la refroidir ou pour la controler et il en 
resulte des attaques repetees des surfaces usinees, 
de sorte que ces surfaces manquent de precision 
et de fini. 

La presente invention concerne un dispositif de 
meulage comportant une meule tournant a grande 
vitesse dont la surface de travail presente des en- 
tailles grace auxquelles il est possible de remedier 
k ces inconvenients. La dimension et la disposition 
de ces entailles prevues dans la meule sous forme 
de fentes, de trous, etc. sont en effet telles que 
l'ouvrier puisse voir pendant le travail la piece 
amenee en contact avec la face de la meule oppo- 
see a son regard, e'est-a-dire avec la face d'atta- 
que de cette meule, a travers les entailles prati- 
quees dans la meule. On sait qu'un objet place 
derriere un disque pourvu d'entailles et anime d'un 
mouvement de rotation devient parfaitement visi- 
ble a partir d'une certaine vitesse de rotation. 
Grace au dispositif, objet de la presente invention, 
il est done possible de surveiller la surface meulee 
pendant Poperation, notamment pour determiner 
par exemple le moment precis oil le meulage doit 
etre interrompu ou pour determiner Tangle exact 
selon lequel le meulage doit etre effectue. En outre, 
il est egalement possible de replacer la piece dans 
sa position initiate par rapport a la meule apres 
Ten avoir ecartee (par exemple pour la refroidir). 
II existe Men des meules dont les surfaces de tra- 
vail presentent des entailles, mais ces entailles sont 
soit trop etroites, soit trop larges, de sorte que le 
phenomene stroboscopique ne se produit pas. D'ail- 
leurs ces entailles menagees sur la peripheric de 
la meule n'ont pas le meme but. 

La presente invention apporte un autre perfec- 
tionnement aux dispositifs de meulage connus. 
Selon ce perfectionnement, on incline les surfaces 
lateraies d'au moins une partie des entailles, lors- 
qu'elles sont en forme de fentes, ou les axes d'au 



moins une partie de ces entailles lorsqu'elles sont 
en forme de trous, par rapport aux surfaces des 
meules en forme de disque ou a la generatrice 
des meules en forme de cuvette. Les flancs des 
fentes, ou les axes des trous, ne sont done plus 
orientes nonnalement a la surface peripherique ou 
de travail de la meule consideree, mais sont incli- 
nes. La meule agit -done en quelque sorte comme 
une helice, provoque un fort courant ou remous 
d'air et assure automatiquement le refroidissement, 
de sorte que, dans bien des cas, il est possible 
de se passer d'un dispositif special de refroidis- 
sement par eau. 

Suivant une autre particularite de l'invention, il 
est egalement possible d'obtenir ou de renforcer 
cet effet en disposant sur la face de la meule orien- 
tee du cote de l'ouvrier un disque tournant avec 
la meule, fendu de la meme facon, et dont les pon- 
tets separant les fentes sont recourbes en forme de 
pales d'helice. En tournant, ce disque agit comme 
une helice et provoque un courant d'air plus 
intense a travers les fentes ou les trous de la 
meule, ce courant d'air se deplacant rationnelle- 
ment de l'ouvrier vers la piece, ce qui empeche 
la deterioration eventuelle des aretes par brulure 
(ou coup de feu) sans qu'il soit besoin de prevoir 
un autre mode de refroidissement II va de soi 
que, dans les deux cas, la dimension des fentes ou 
des trous ou bien Tinclinaison des parois lateraies 
des fentes (ou les axes des trous) doit etre telle 
qu'il soit encore possible de voir au travers. 

Suivant la presente invention, ces entailles peu- 
vent etre egalement prevues sous forme de ran- 
gees de trous disposees en spirales a partie du 
centre de la meule, l'axe de chaque trou etant situe 
sur le cylindre concentrique a la meule et tangen- 
tiel aux trous voisins, et la meule etant de prefe- 
rence encastree dans un support troue de facon 
identique. On parvient ainsi a ce resultat que la 
meule est uniformement « transparente » en tous 
ses points et qu'un chevauchement pouvant even- 
tuellement se produire avec des fentes radiales 
pour une vitesse de rotation trop faible est abso- 
lument evite. Mais etant donne que ces rangees 
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plan et en coupe transversale d'une meule compor- 
tant des rangees de trous disposes en spiral es; 

Les fig. 9 et 10 sont respectivement des vues 
de face et de cote d'un dispositif de meulage; 

Les fig. 11 et 12 sont respectivement des vues 
en coupe et en plan d'un dispositif d'eclairage; 

La fig, 13 montre un autre mode de realisation 
du dispositif d'eclairage egalement en coupe. 

La meule plate I que montre la fig. 1 presente 
des fentes radiales 2 qui, lorsque la meule tourne, 
permettent au regard d'acceder a la piece qui se 
trouve derriere cette meule. Pour obtenir une vue 
« par transparence » reguliere, les fentes 2 sont de 
longueurs differentes de fagon qu'il y ait a la 
peripheric de chaque cercle concentrique a peu 
pres la merae proportion de surface entaillee et de 
surface de travail. Comme on peut le voir sur les 
fig. 2 et 4, les parois laterales des entailles 2 en 
forme de fentes de la meule plate 1 peuvent etre 
inclinees par rapport aux faces de la meule. De 
raeme, il est possible que les faces terminates 3 
des entailles 2 en forme de fentes soient orientees 
obliquement, c'est-a-dire qu'elles coupent oblique- 
ment l'axe de la meule ou qu'elles decrivent en 
tournant un cone autour de l'axe de la meule. Les 
parois laterales des fentes 2a de la meule en forme 
de cuvette que montre la fig. 5 sont de meme 
orientees obliquement par rapport a la genera- 
trice de la meule. 

Le disque 4 que montre la fig. 6 est dispose 
contre la face de la meule J et tourne avec elle. 
Ce disque est egalement entaille et les pontets 
s'etendant entre ces entailles sont recourbes en for- 
mo de pales d'helice, ce qui, lors de la rotation, 
engendre un violent courant d'air a travers les 
fentes de la meule et rend superflu tout refroidis- 
sement supplemental pendant le meulage. 

La meule plate lb que montrent les fig. 7 et 8 
presente trois rangees de trous 5 disposes en spi- 
rale. L'axe de chaque trou est situe sur le cylindre 
concentrique a la meule et tangentiel aux deux 
trous voisins. La meule lb est elle-meme encastree 
dans un support 6 presentant des trous semblables. 

Comme le montrent les fig. 9 et 10, un mode de 
realisation possible du dispositif de meulage con- 
forme k l'invention comporte un moteur electrique 
7 porte par un axe 9 monte a pivotement sur un 
bati 8 et pouvant etre immobilise dans la position 
choisie. Sur I'arbre 10 du moteur electrique, pro- 
longe de chaque cote de celui-ci, sont montees en 
porte-a-faux deux meules plates J- Sur la fig. 10, 
la position des meules et du moteur en vue de 
1' operation de dressage est indiquee en traits mix- 
tes, ainsi que le mode d'eclairage le plus ration- 
nel pour cette operation. 

Comme on peut le voir sur les fig. 11 et 12, 
il est prevu, a courte distance de la face de la 
meule 7 et a proximite de I'arbre 10 de la meule, 
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un corps lumineux 11 en forme de tube masque 
vers l'exterieur par un ecran 12. Cet ecran 12 
constitue une partie d'un cone entourant I'arbre 
de la meule et le bord 13 formant la base de ce 
cone s'engage dans une depression 14 de la face 
de la meule. On voit nettement sur la fig. 11 que 
grace a ce mode particulier de protection aucune 
lumiere ne peut plus parvenir sur le bord exte- 
rieur de la meule et que les rayons lumineux ne 
sont reflechis que par la surface meulee de la piece 
15, en direction des yeux de 1'ouvrier. A la place 
de la depression 14 prevue sur la face de la meule, 
il peut egalement etre prevu un disque 16 appli- 
que contre la face de la meule, entaille de meme 
et tournant avec elle, et dont le bord 17 est re- 
courbe. Le bord 13 formant la base de l'ecran 12 
s'engage egalement derriere le bord recourbe 17 
(fig. 13). 

Les details de construction peuvent etre modi- 
fies, sans s'ecarter de Finvention, dans le domaine 
des equivalences techniques. 

RESUME 

1° Dispositif de meulage comportant une meule 
tournant a grande vitesse et dont la surface de 
travail comporte des entailles, caracterise en ce 
que les dimensions et la disposition des entailles 
en forme de fentes, de trous, etc. prevues dans la 
meule sont telles que 1'ouvrier puisse, pendant le 
travail, voir la piece amenee au contact de la 
face de la meule opposee a son regard, c'est-a- 
dire le point d'attaque de la meule, a travers les- 
dites entailles. 

2° Modes de realisation du dispositif de meu- 
lage suivant 1°, caracterise par les particularites 
suivantes : 

a. Les surfaces laterales d'au moins une partie 
des entailles en forme de fentes ou les axes d'au 
moins une partie des entailles en forme de trous 
sont inclines par rapport aux faces de la meule, 
lorsqu'elle est plate, ou respectivement par rapport 
a sa generatrice lorsqu'elle est en forme de cuvette; 

6. Un disque tournant avec la meule est dispose 
contre la face de. la meule orientee du cote de 
1'ouvrier, ce disque presentant des entailles iden- 
tiques a celles de la meule, les pontets separant 
les entailles etant recourbes en forme de pales 
d'helice; 

c. Les entailles sont remplacees par des rangees 
de trous disposes en spirales en partant du centre 
de la meule, l'axe de chaque trou etant situe sur 
le cylindre concentrique a la meule et tangentiel 
aux trous voisins, la meule etant de preference 
encastree dans un support troue de facon iden- 
tique; 

d. La piece peut etre eclairee par un faisceau 
lumineux dirige sur la surface en cours de meulage 
a travers les entailles de la meule et reflechi par 
cette surface en direction de 1'ouvrier; 
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